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1.1 Bezpecnost

A\

Svévolné zmény na vyrobku (véetné pfislusenstvi) a nerespekto-
vani navodu jsou podkladem pro odmitnuti pfipadnych reklamaci.
Pfi montazi a provozovani je nutné dbat vSeobecné uznavanych
technickych pravidel a predpisl. MontaZ smi byt provedena pou-
ze kvalifikovanym odbornym personalem (viz. oddil 6 VSeobecné
bezpecnostni pokyny).

Pfi montazi a pouzivani armatury je nutné se fidit timto
navodem a Obecnym navodem na montaz, provoz
a udrzbu (web VAG -> oddil Podpora).

Prestoze jsou armatury z produkce VAG vysoce provozné spoleh-
livé, mohou byt nebezpecné, pokud se pouzivaji neodborné nebo
k jinému nez ur€enému ucelu.

Kazda osoba, kterd se v provozu uzivatele zabyva montazi, ob-

sluhou ¢&i Udrzbou armatur, se musi s timto navodem seznamit
a pochopit ho.

Nez se vyradi bezpecnostni prvky nebo nez se zahdji prace na
zabudovanych armaturach, je tfeba provést vSechna bezpecnost-
ni opatreni, zejména odtlakovat pfislusny Usek potrubi a odpo-
jit pohon armatury od vnéjSiho zdroje energie (elektfina, tlakovy
vzduch, aj.). Je tfeba se vyvarovat neopravnéného ¢i neoCekava-
ného uvedeni do provozu a predchazet ohrozeni vlivem nahroma-
déné energie (stlaceny vzduch, voda apod.).

U povinné sledovanych zafizeni musi byt dodrzeny vSechny pfi-
slusné zakony, vyhlasky, nafizeni, predpisy bezpelnosti prace
apod. Kromé nich plati také mistni pfedpisy bezpecnosti prace.

Pred demontazi armatury je tfeba potrubi zcela vyprazdnit. Pozor
na dotékajici zbytky pracovniho média.

Koncové armatury natlakovaného potrubi otevirejte s nejvySsi
opatrnosti, aby tryskajici médium nezpUsobilo Zadné Skody.

1.2 Spravné pouziti

ZETA® je obousmérna uzaviraci armatura a slouzi zasadné k uza-
vieni/otevieni pratoku média.

Specialni provedeni ZETA®control je jednosmérna regulacni arma-
tura a slouZi k regulaci a uzavieni/otevieni pritoku média.

Pouziti standardniho ZETA® Nozového Soupdtka pro regulaci je
mozné jen v omezené mife a VAG takové pouziti nedoporucuije.
Pokud bude i pfesto armatura provozovana v ¢astecné oteviené
poloze, je tfeba limity pouziti konzultovat s VAG, aby nedochazelo
ke kavitaci. Kvdli nadmérnému opotfebeni se na takto pouZivanou
armaturu nevztahuji zaruéni podminky.

Technické udaje a provozni parametry (rozméry, provozni podmin-
ky, aj.) naleznete v katalogovém listu (KAT-A 2410).

Pouziti v nestandardnich provoznich podminkach &i jinak nestan-
dardni pouziti musi byt pisemné schvaleno vyrobcem.

Tyto pokyny pro montaz, provoz a Udrzbu obsahuji dllezité infor-
mace pro bezpecny a spolehlivy provoz ZETA® &i ZETA®control
NoZového Soupatka. Dodrzovani téchto pokynd napomaha k:

e predchazeni vzniku nebezpedi

¢ snizeni nakladl na opravy, zkraceni doby odstavky armatury
a/nebo celého zafizeni

e zvySeni provozni bezpecnost a zivotnosti zafizeni

1.3 Znaceni

Armatura ma na télese odlity jmenovity primér DN, jmenovity tlak
PN a logo vyrobce. Dale je oznacena identifikacnim Stitkem, ktery
obsahuje minimalné nasleduijici informace:

e VAG Jméno vyrobce

e ZETA Registrovany nazev vyrobku
e DN
¢ PN

Jmenovity primér armatury
Jmenovity tlak armatury
e Datum vyroby

e Sériové Cislo

2 Doprava, skladovani a manipulace

Armatura musi byt pfepravovana a skladovana v mirné pootevrené
poloze s nestla¢enym spodnim t&snénim. Téleso musi spocivat ve
stabilni poloze na jedné z pfirub.

Armatura osazena ru¢nim kolem, fetézovym kolem nebo poho-
nem musi byt vypodlozena (napf. dfevénymi hranoly) tak, aby na
spojeni armatury s pohonem nepUsobila pfi¢na zatizeni.

Ochranné protikorozni povrstveni a pryzové dily musi byt chrané-
ny pred poskozenim a vnéjSimi vlivy prostredi, jinak nelze dlouho-
dobé garantovat jejich funkéni vlastnosti. Vyvarujte se zejména
dlouhodobého vystaveni UV zareni (tj. pfimého slunecniho svétla).

2.1 Doprava

Béhem prepravy za specifickych klimatickych podminek (napf.
doprava do zamofi) se fidte Mezinarodnimi standardy pro fytosa-
nitarni opatreni €. 15 (ISPM 15).

2.2 Skladovani

Armatura musi byt ulozena mimo pfimy dosah zdrojl tepla na su-
chém vétraném misté ve stabilnim prostredi s rozmezim teplot od
-20 °C do +50 °C. Pokud je armatura skladovana za teploty nizsi
nez 0 °C, musi byt pred instalaci pomalu ohrata alespori na +5 °C.

U armatur osazenych pohonem musi byt pfi skladovani dodrzeny
i podminky uvedené v dokumentaci daného pohonu.

Ochranné kryty a obalovy materidl odstrarnte z armatury az bez-
prostfedné pred instalaci.

Pfi dlouhodobém skladovani je tfeba v max. pdlroénich cyklech
provadét kontrolu konzervace armatury a dle potreby ji obnovit.

2.3 Manipulace

Pri manipulaci i pro usnadnéni montaze je mozné pouzit zavésné
popruhy odpovidajici hmotnosti armatury (viz kat. list).
Popruhy mohou byt vedeny pod télesem armatury, pod horni pfi-

rubou pro pfipojeni pohonu a u velkych dimenzi skrz zavésna oka.
Armatura nikdy nesmi byt zavéSena za ruéni kolo nebo za pohon.

Pokud byla armatura dodana v dfevéné bedné, berte v Uvahu po-
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3 Vlastnosti vyrobku

3.1 Vlastnosti a popis funkce

ZETA® Nozové Soupatko je armatura uréena pro montaz mezi pfi-
ruby potrubi nebo pro montaz na konec potrubi bez nutnosti po-
uziti protipfiruby.

Obr. 1: Rez ZETA® Nozovym Soupatkem

Béhem pracovniho cyklu se ndz (A) pohybuje v profilovaném elas-
tickém U-tésnéni (B), do kterého pfi uzavieni Soupatka pevné do-
sedne. Tésnost pod ucpavkovym vikem (C) zajiStuje predpjaté
ucpavkové tésnéni (D), ktera jsou pfed poskozenim pevnymi ¢as-
ticemi z média chranéna dvojici stiracich list (E).

Z hlediska konstrukce Ize ZETA® NoZova Soupatka délit do nasle-
dujicich kategorii:

o Ugel:

— uzaviraci armatura (ZETA®)

- regulaéni armatura (ZETA®control)
e Smér proudéni média:

— obousmérna armatura (ZETA®)

- jednosmérna armatura (ZETA®control)
e Pohyb vietene:

- nestoupaijici vieteno (DN 50 ... 600)

— stoupajici vieteno (DN 700 ... 1400)
¢ Ovladani:

— ru¢nim kolem

- fetézovym kolem

— pakou (tzv. ,rychlouzaviraci®)

— el. servopohonem / pneupohonem / hydropohonem

3.2 Oblast pouziti

U-tésnéni a ucpavkové tésnéni je u ZETA® Nozového Soupatka
standardné vyrobeno z pryze NBR. Z tohoto diivodu muze byt
armatura pouzita pouze pro tato pracovni média:

e uzitkova, surova a chladici voda
e odpadni voda a kaly

e média obsahuijici tuk a olej

¢ vzduch (ZETA®control)

Za specifickych provoznich podminek a po pisemném schvaleni
vyrobcem je mozné Soupatko pouzit i pro:

e slabé kyseliny a louhy

Pouziti pro jina pracovni média je nutné konzultovat s vyrobcem.

A\

3.3 Pripustné a nepripustné provozni
podminky

POZOR! Armatura neni vhodna pro pracovni média s
obsahem pevnych ¢astic, které ndz nepredéli nebo které
by mohly omezit jeho volny pohyb (provazce, textilie, aj.)

Bé&hem provozu nesmi byt pfekro&eny nize uvedené podminky:
e pracovni teplota média

— voda max. 50 °C

— vzduch max. 90 °C
e prdto¢na rychlost média:

- 2,5 m/s pfi prac. pretlaku do 0,6 MPa

— 3,0 m/s pfri prac. pretlaku do 1,0 MPa

e pracovni pretlak:

- DN 50 ... 300: max. 1,0 MPa (10 bar)
— DN 350, 400: max. 0,8 MPa (8 bar)

— DN 500, 600: max. 0,6 MPa (6 bar)

- DN 700, 800: max. 0,4 MPa (4 bar)

— DN 900, 1000: max. 0,25 MPa (2,5 bar)

- DN 1200, 1400: max. 0,2 MPa (2 bar)

¢ specifické provozni podminky:

— ZETA® rychlouzaviraci:
pracovni pretlak max. 0,1 MPa (1 bar)

— ZETA®control:
rozdil tlakd pred a za Soupatkem max. 0,15 MPa (1,5 bar)

— ZETA®control, médium vzduch:
pracovni pfetlak max. 0,1 MPa (1 bar)

ZETA® Nozové Soupatko je ur¢eno pro kapalna média. Pfi docas-
ném suchém provozu je nutné pocitat se zvySenim ovladacich
krouticich moment({ a véts§im opotfebenim tésnéni. Dlouhodoby
suchy provoz Soupatka neni pfipustny.

Pokud je armatura instalovana v misté s turbulentnim proudénim
(napf. za kolenem), musi byt rychlost proudéni snizena dle do-
poruceni vyrobce. Pokud toto neni mozné, musi byt adekvatné
zkraceny intervaly pravidelné udrzby.

Pri ovladani armatury je zakdzano pouziti pfidavnych pak a zafize-
ni, ktera umozniuji prekrocit dovoleny ovladaci moment.

K provozovani armatury za jinych pracovnich podminek je nutny
pisemny souhlas vyrobce.

4 Instalace do potrubi

41 Zakladni pozadavky

Priruby potrubi, mezi které ma byt armatura instalovana, musi byt
rovnobézné a souosé. Jestlize potrubi neni souosé, musi byt pred
instalaci armatury srovnano do osy. Potrubi musi byt bez vnitfniho
pnuti, jinak hrozi nepfipustné namahani télesa armatury.

Prostor mezi pfirubami musi byt dostatecné Siroky, aby pfi instala-
ci nedoslo k poSkozeni povrchové ochrany tésnicich list.

www.vag-armaturka.cz ® armaturka@vag-group.com

VAG Navod na montéz, provoz a udrzbu ¢ 4



V pfipadé provadéni praci v okoli armatury (natérové prace, zdéni,
apod.), musi byt armatura chranéna vhodnymi prostredky.

Ukony musi byt provedeny v souladu s technickymi pozadavky
a predpisy provozovatele armatury.

4.2 Misto instalace

Misto instalace armatury musi byt zvoleno tak, aby byl zajistén
dostateCny prostor pro provoz, revize a udrzbové prace (napf. de-
montaz a ¢isténi armatury).

Armatura instalovana na volném prostoru musi byt chranéna proti
extrémnim atmosférickym vlivim (napf. zamrznuti).

Je-li Soupatko v potrubi instalovano jako koncova armatura, musi
byt z dlivodll bezpeénosti osob jeho volny konec vhodnym zplso-
bem zabezpecen tak, aby nemohlo dojit k Urazu vytékajicim pra-
covnim médiem nebo v disledku pohybu vnitfnich ¢asti armatury.

4.3 Instalac¢ni poloha

4.3.1 ZETA® Nozové Soupatko

Média s obsahem pevnych ¢astic - pro média s obsahem
pevnych castic (napf. pisek) je doporuCend poloha instalace
max. +/- 60° od vertikalni osy. V této poloze je zajisténo pribézné
odplavovani usazenin z prostoru tésnéni a noze.

Instalace s vétSim naklonem az do horizontalni polohy je u ta-
kovychto médii mozna pouze s pisemnym schvalenim vyrobcem.
Kvlli zvy$enému opotiebeni tésnéni je nutné poditat se zkracenim
zaruéni Inlty a vy$$imi naklady na udrzbu.

Instalace pod vodorovnou osou nejsou povoleny z diivodu zane-
seni télesa usazeninami.

Cista média - Soupatko Ize instalovat do viech poloh.
POZOR! P¥i instalaci do vertikalniho potrubi je tfeba
Soupatka s vétSi DN nebo Soupatka osazena pohony
podepfit v oblasti ochranné nerezové podpéry tak, aby
nedoslo k pfenosu nezadoucich sil na téleso armatury.
4.3.2 ZETA®control Nozové Soupatko
Soupatko je uréeno pro instalaci do vertikalni polohy.

Pro montaz do jiné polohy je nutné pisemné svoleni vyrobce.

A\

4.3.3 ZETA® Nozové Soupatko s retézovym kolem
Soupatko Ize instalovat pouze do horizontalni polohy.

POZOR! ZETA®control je jednosmérna armatura - regu-
laéni clona se musi nachazet za nozem Soupatka (brano
ze sméru pritékajiciho média).

4.3.4 ZETA® Nozové Soupatko s pohonem

Na armatury osazené pohonem se kromé vySe uvedenych pra-
videl vztahuji i pravidla uvedena v dokumentaci daného pohonu.

Doporuéené polohy
pro vSechna média

Pripustné polohy Zakazané polohy

pro Cista média

pro sedimentujici média

Montazni poloha
ZETA®control

————
S —

Montazni poloha
ZETA® s fetézovym kolem

Obr. 2: Pripustné a nepfipustné montazni polohy Soupatka
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4.4 Pokyny pro instalaci

Pred instalaci musi byt zkontrolovano, ze armatura nebyla posko-
zena béhem skladovani a dopravy. Armatura musi byt az do mon-
taze chranéna proti necistotam. Bezprostredné prfed montazi musi
byt vdechny komponenty nezbytné pro spravnou funkci armatu-
ry a obecné v8echny vnitfni plochy disledné ocistény a zbaveny
vSech nedistot.

Pred instalaci by méla byt provedena kontrola spravného chodu
vSech funkcnich ¢asti.

Pfi provadéni dodatecnych natér(l musi byt zajisténo, Ze se barva
nedostane na zadnou z funk&nich ¢asti armatury a na jeji identifi-
kacni stitek. Je-li zafizeni pfed natérem cisténo piskovanim, musi
byt funkéni Casti adekvatné chranény proti vniknuti pisku. Jsou-li
k ¢isténi pouzivana rozpoustédla, nesmi dojit k poskozeni tésnéni.

Potrubni systémy se musi nejdrive peclivé vycistit a proplachnout,
aby se vyplavila vSechna cizi télesa.

Obé pfiruby armatury musi byt spojeny s odpovidajici protipfiru-
bou prlichozimi $rouby se $estihrannou hlavou a zavrtnymi Srouby
do litiny, Sestihrannymi maticemi a podlozkami. Matice musi byt
utahovany rovnomeérné protilehle (tzv. ,do kfize®) tak, aby se pre-
deslo vzniku napéti, které by ¢asem mohlo vést ke vzniku trhlin.
Pokud je mezera mezi pfirubami pfilis Siroka, je pro dosazeni tés-
nosti spoje nutné pouzit dostatecné Siroké tésnéni.

VAG doporucuje pouzivat gumova tésnéni s ocelovou vyztuhou
dle EN 1514-1 tvar IBC. U pfirub s tésnici liStou je pouziti tésnéni
tvaru IBC povinné!

Svarovani na potrubi musi byt provedeno pred instalaci armatur,
aby se predeslo poskozeni tésnéni a protikorozni ochrany. Zbytky
materialu a nedistot po svafovani musi byt odstranény pred uve-
denim zafizeni do provozu.

© ©
© ()
slepa
© O < zavitova
dira
O O
< prtichozi
> O dira
(o) ©)
() ()
O O]

Obr. 3: Vrtani pfiruby Soupatka

4.41 Postup montaze

Soupatka DN 50 a 65 nemaji v t&lese priichozi diry, kroky tykajici
se montaZe Sroubl s Sestihrannou hlavou preskocte.

Dle tab. 1 si pfipravte Srouby se Sestihrannou hlavou a zavrtné
Srouby slabé namazané vazelinou, podlozky, matice a dvé plo-
cha mezipfirubova tésnéni. Pokud je Soupatko instalovano jako

koncova armatura, postaci pro slepé zavitové diry poloviéni pocet
kusU spojovaciho materialu.

1. Prilozte armaturu k protipfirub& a pomoci Sroubl proviece-
nych skrze prichozi otvory v jeji dolni ¢asti ji volné uchytte.

AN

2. Mezi pfirubu armatury a protipfirubu vlozte ploché tésnéni.

POZOR! U ZETA®control je nutna spravna orientace ar-
matury - regulacni clona se musi nachazet za nozem
Soupatka (brano ze sméru pritékajiciho média).

Prichozi diry Slepé zavitové diry )

DN . . . hloubka zavitu zavrtny Kli¢ Utahovaci

pocet Sroub pocet - N moment

v télese Sroub
50 - - 8 10 mm M16 24 mm 79 Nm
65 — — 8 11 mm M16 24 mm 79 Nm
80 4 M16 8 12 mm M16 24 mm 79 Nm
100 4 M16 8 14 mm M16 24 mm 79 Nm
125 4 M16 8 15 mm M16 24 mm 79 Nm
150 4 M20 8 15 mm M20 30 mm 157 Nm
200 4 M20 8 16,5 mm M20 30 mm 157 Nm
250 4 M20 16 18 mm M20 30 mm 157 Nm
300 4 M20 16 23 mm M20 30 mm 157 Nm
350 6 M20 2 17 mm M20 30 mm 157 Nm
16 22 mm

400 6 M24 20 26 mm M24 36 mm 275 Nm
500 6 M24 28 28 mm M24 36 mm 275 Nm
600 6 M27 28 28 mm M27 41 mm 363 Nm
700 8 M27 32 34 mm M27 41 mm 363 Nm
800 8 M30 32 35 mm M30 46 mm 510 Nm
900 10 M30 36 43 mm M30 46 mm 510 Nm
1000 10 M33 36 43 mm M33 50 mm 638 Nm
1200 8 M36 48 40 mm M36 55 mm 863 Nm
1400 10 M39 52 45 mm M39 60 mm 1040 Nm

Tab. 1: Pfehled $roub a jejich utahovacich momentu
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3. Skrze zbyvajici prichozi diry provleéte Srouby a spoj rovno-
mérné protilehle (tzv. ,do kfize“) utdahnéte momenty odpovi-
dajicimi pouzitému tésnéni a Sroublm.

4. Do slepych zavitovych dér naSroubujte zavrtné Srouby.

A\

5. Osadte zavrtné Srouby podlozkami a maticemi a spoj rovno-
meérné protilehle (tzv. ,do kfize") utdhnéte momenty odpovi-
dajicimi pouzitému tésnéni a Sroublm.

POZOR! Do slepych zavitovych dér nesmi byt nikdy
Sroubovany Srouby se $estihrannou hlavou z dévodu ne-
tésnosti spoje nebo poskozeni télesa armatury (obr. 4).

6. Zopakujte postup u druhé pfiruby armatury (pokud je Soupat-
ko instalovano jako koncova armatura, zakonzervujte zavity
ve slepych zavitovych dirdch mazivem a zaslepte je).

Vyrobce doporucéuje pfirubové spoje s ¢asovym odstupem zkont-
rolovat a pfipadné znovu dotahnout.

2

~l —

Obr. 4: Spojeni slepych zavitovych dér Soupatka a pfiruby potrubi

5 Uvedeni do provozu

5.1 Vizualni posouzeni
Pred uvedenim armatury a zafizeni do provozu se musi vSechny

funkéni prvky podrobit vizualnimu posouzeni. Zkontrolujte zejmé-
na dotazeni Sroubovych spojeni pfirub.

A\

5.2 Tlakova zkouska

POZOR! Na poruchy zpUsobené napt. znecisténim,
zbytky maziva, kapkami po svafovani Ci poskozenim
protikorozni ochrany se nevztahuje zaruka. Vyrobce ne-
prebira zodpovédnost za Skody, ke kterym by v jejich
dusledku mohlo dojit.

Pri tlakové zkouSce potrubniho Useku nesmi zkusebni tlak prekro-
¢it hodnotu max. pracovniho pretlaku pmax [bar] uvedeného na
Stitku armatury nebo v pfislusném kat. listu.

f POZOR! Pokud by tento tlak mél byt béhem tlakové

zkousky prekroCen, je nutné potrubi osadit obtokem

(tzv. bypassem). Armaturu instalovanou na konci potrubi

je nutné pred zkouSkou mirné pootevfit a zaslepit.
Tlakova zkous$ka armatury jiz byla provedena vyrobcem.

5.3 Uvedeni do provozu

Zkontrolujte hladky chod armatury jejim plnym uzavienim a ote-
vienim, ovérte pocet otaCek vietene pro plny zdvih noze.

Armatury jsou dostate¢né namazany pro montazni, skladovaci a
prepravni Ucely, jejich aktualni stav pfi uvadéni do provozu vSak
mUze vyZadovat domazani (viz oddil 7.2).

Po opravach &i po instalaci nového zafizeni musi byt potrubni sys-
tém fadné proplachnut pfi piné otevieném Soupatku.

5.3.1 Snizeni ovladaciho momentu a opotiebeni tésnéni

Predpéti ucpavkového tésnéni (obr. 1, poz. D) je nastaveno vyrob-
cem tak, aby byla zaru¢ena tésnost pod ucpavkovym vikem do
1,5 nasobku dovoleného prac. pretlaku.

K redukci ovladacich sil a prodlouZeni zivotnosti t&ésnéni mlze byt
toto predpéti upraveno podle skute¢nych provoznich podminek
priméfenym uvolnénim Sroubd na viku.

6 VsSeobecné bezpecnostni pokyny

Pred provadénim vSech praci na armature nebo jejim pfislusenstvi
musi byt zajisténo, Zze v dané ¢asti potrubi neni pretlak. Prijméte
veskera opatreni, aby nemohlo dojit k nezddoucimu nebo nechté-
nému zavodnéni. Dodrzujte vSechna bezpec¢nostni opatfeni vyply-
vajici z nebezpedi spojeného s dopravovanym médiem!

Pfed opétovnym spusténim provozu v potrubi provedte kontrolu
tésnosti v8ech spojll a znovu provedte kroky popsané v oddilu 5
(Uvedeni do provozu).

Servis, udrzba, revize a vymeny ¢asti armatury musi byt provadény
kvalifikovanym pracovnikem. Za zhodnoceni vhodnosti personalu
a zajisténi jeho pozadované kvalifikace zodpovida provozovatel.

V pfipadé, Ze zaméstnanci provozovatele nemaji pozadovanou
kvalifikaci, méli by se zu¢astnit odborného Skoleni, které mohou
provést pracovnici servisu VAG €i vyrobcem povérené osoby.

Provozovatel musi zajistit, aby vSichni jeho zaméstnanci pochopili
tento manual i vSechny ostatni dokumenty, které se k nému vzta-
huji nebo se na né&j odkazuji.

Pfi provadéni praci, které vyzaduji pouZiti ochrannych pomdcek
nebo pro které jsou tyto pomUlcky predepsany, musi byt tyto po-
mucky pouzivany.

Pfi provozu armatury je tfeba se vyhnout nevhodnému, $patnému
nebo hrubému zachazeni.

7 Udrzba armatury

71 InspekEéni a provozni intervaly

Tésnost, spravna funkce, protikorozni ochrana a Cistota a nama-
zani vietene by mély byt kontrolovany minimalné Ctyfikrat rocné.

A

Tésnéni ménte dle opotrebeni a s ohledem na pracovni médium.
Vyrobce doporucuje ménit tésnéni v nasledujicich intervalech, a to
i v pfipadé nizkého opotfebeni:

Pri pouziti v extrémnich provoznich podminkach nebo
pro silné znecisténa média by mél byt tento interval od-
povidajicim zplsobem zkracen.

e tésnéni ucpavky max. 2 roky

e U-tésnéni max. 5 let

Inspekéni a provozni intervaly prevodovek a pohon( se fidi dle
vlastnich pravidel uvedenych v jejich dokumentaci.

7.2 Doporucena maziva

V pfipadé potfeby domazani pouzijte maziva pouzitd vyrobcem
armatury nebo jejich ekvivalentni nahradu:

Chemplex 750

Kliberplex BE 31-502

e nlz, t&snéni

® vieteno, vietenova matice
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7.3 Sady nahradnich dilt

Sady nahradnich dill pro ZETA® NoZové Soupétka jsou uvedeny
v pfehledu nahradnich dild (KAT-E 2410).

7.4 Naprava netésnosti armatury

Pozn. Pozice dilcd uvedené v tomto oddilu se vztahuiji k obr. 5.

A\

POZOR! Pfi vyméné tésnéni je tfeba provést vSechna
bezpecnostni opatfeni, zejména odtlakovat pfislusny
Usek potrubi.

Obr. 5: Hlavni dily ZETA® Nozového Soupatka

DN 50...600 | 700...1000 | 1200 1400
Utahovaci - 150 Nm | 200 Nm | 300 Nm
moment

Tab. 2: Utahovaci momenty $roubli télesa

7.41 Netésnost pod ucpavkovym vikem

Po del$i nec¢innosti mlZe vzniknout mala netésnost kolem ucpav-
kového tésnéni. Jeji odstranéni nevyzaduje demontaz armatury.

Naradi: sada plochych kli¢h

1. Povolte o ¥ otacky Srouby (19) ucpavkového vika (2) a lehce

pohnéte nozem (3) Soupatka doll a nahoru, aby doslo k uvol-
néni ucpavkového tésnéni (10).

2.  Rovnomérné protilehle (tzv. ,do kfize®) vzdy o V4 otacky Srou-
by znovu dotahujte, dokud nedojde k odstranéni netésnosti.

3. Uvedte armaturu do provozu dle postupu uvedeného v oddilu
5.3 (Uvedeni do provozu).

Pokud ucpavkové viko stale protéka a Srouby jiz nelze vice pfitah-
nout, je nutné vymeénit ucpavkové tésnéni za nové.

7.4.2 Vyména ucpavkového tésnéni

Naradi: sada plochych kli¢d, plochy Sroubovak/planzeta s hac-
kem, nahradni dily sada SET 1

1. Soupétko plné uzaviete.
2. Uvolnéte Srouby (20) a demontujte podpéry (7).

3. Uvolnéte Srouby vietenové matice (23) a cely horni montazni
celek sundejte z armatury.

A\

4. Demontujte ucpavkové viko (2) uvolnénim Sroubd (19).

POZOR! Béhem nasledujicich tkond nesmi dojit k vyta-
zeni noze (3) z télesa. Doslo by tim k uvolnéni stiracich
lit (8) a bylo by nutné demontovat celou armaturu.

5. Pomoci plochého Sroubovéku nebo planzety s hackem vy-
tdhnéte staré ucpavkové tésnéni (10) s vodicimi tyemi (11).

6. Ocistéte prostor pod tésnénim od necistot.

7. Do nového ucpavkového tésnéni vlozte nové vodici tyCe, ce-
lek namazte, navleGte na nliz a zatlaCte do télesa armatury.

8. Opacnym poradim krokl 2 - 4 Soupatko zkompletujte.

9. Uvedte armaturu do provozu dle postupu uvedeného v oddilu
5.3 (Uvedeni do provozu).

10. UtaZeni ucpavky provedte dle oddilu 7.4.1.

7.4.3 Vyména tésnéni kolem noze

Naradi: sada plochych kli¢d, momentovy kli¢ dle tab. 1, tenky pro-
vazek, nahradni dily sada SET 2

1. Soupétko pIné uzaviete a vymontuijte je z potrubi.
2. Uvolnéte Srouby (20) a demontujte podpéry (7).

3. Uvolnéte Srouby vietenové matice (23) a cely horni montazni
celek sundejte z armatury.

4. Demontujte ucpavkové viko (2) uvolnénim Sroubd (19).

5. UvoInénim $roubl (17, 34) demontuijte téleso armatury.

A\

6. Vyjméte n(z a vSechny dily a tésnéni z télesa armatury.

POZOR! Srouby v horni a dolni ¢asti télesa se u nékte-
rych svétlosti Soupatek lisi svoji délkou a je tfeba je pfi
nasledné montazi od sebe rozliSovat.

7. Ocistéte obé poloviny télesa a namazte plochy pro tésnéni
mazivem dle oddilu 5.3 (Uvedeni do provozu).

8. Polovinu télesa armatury poloZte na plocho a vlozte do ni no-
vou tésnici $nlru (14), stiraci listu (8) a U-tésnéni (9).

9. U-tésnéni zevnitf namazte a nasunte do néj niz.

10. Do druhé poloviny télesa vlozte tésnici $nlru se stiraci listou a
zajistéte je proti vypadnuti provazkem.

11. Téleso priklopte na protikus, volné zajistéte Srouby a vytah-
néte provazek.
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12. Do nového ucpavkového tésnéni (10) vloZzte nové vodici
tyce (11), celek namazte, navleGte na niiz a zatlaCte do télesa
armatury.

13. Na ndz navleéte ucpavkové viko a sesroubuite je s télesem.
14. Dotahnéte vSechny Srouby télesa (tab. 2).

15. PriSroubujte montazni celek s vietenovou matici zpét k nozi a
namontujte zpét podpéry.

16. Dle oddilu 4.4.1 (Postup montaze) instalujte armaturu do po-
trubi a uvedte ji do provozu dle postupu uvedeného v oddilu
5.3 (Uvedeni do provozu).

17. UtaZeni ucpavky provedte dle oddilu 7.4.1.

8 Ovladani armatury

8.1 Obecné

Ovladaci prvky jsou konstruovany pro pratocné rychlosti dle
EN 1074-1, tabulka 2 (Armatury pro zasobovani vodou). Jiné pro-
vozni podminky musi byt pfedem specifikovany a pisemné schva-
leny vyrobcem.

Detailni informace o pohonech najdete v dokumentaci vyrobce
daného pohonu, kterd je dodavana spolu s pohonem. Dojde-li
béhem prepravy k jeji ztraté ¢i poSkozeni, musi si provozovatel
armatury pfislu§nou dokumentaci zajistit od vyrobce pohonu sam.
U venkovnich instalaci armatur je nutné dodrzet specifické pod-
minky uvedené v dokumentaci daného pohonu.

Pfi demontazi pohonl musi byt dodrzeny bezpeénostni pokyny
dle kapitoly 1.1 (Bezpecnost).

Nedodrzeni pokyn{ uvedenych v tomto ndvodu a v dokumentaci

daného pohonu mize zpUsobit $kodu na majetku &i ohrozit zdravi
osob.

8.2 Ovladaci moment

Maximalni ovladaci (provozni) kroutici moment MOT [Nm] je uzavi-
raci moment potfebny pro plné utésnéni armatury pfi maximalnim
diferenénim tlaku. Podle zplsobu ovladani je MOT definovan dle:

e EN 1074-2; ru¢ni kolo, paka
¢ vyrobce: el. servopohon, pneupohon, hydropohon, aj.

Neni-li vyrobcem uvedeno jinak, oteviraci moment odpovida MOT.

8.3 Rucni kolo

PFi ovladani ruénim kolem nesmi ovladaci moment dlouhodobé
prekracovat hodnoty uvedené v tab. 3.

Pokud bylo Soupatko delsi dobu skladovano nebo na ném nebyl
proveden pracovni cyklus, mize prvnich nékolik otacek kola klast
zvySeny odpor.

DN Primér kola vavlz'adam morrrent -
bézny kratkodoby
50, 65 200 mm 35 Nm 70 Nm
80 ... 150 250 mm 50 Nm 100 Nm
200 300 mm 60 Nm 120 Nm
250 ... 400 400 mm 90 Nm 200 Nm
500 500 mm 110 Nm 250 Nm
600 600 mm 135 Nm 300 Nm

Tab. 3: Ovladaci momenty pro ovladani ruénim kolem

8.4 Elektricky servopohon

Elektricky servopohon je namontovan na vnéjsi pfirubé dle
ISO 5210. Velikost pohonu je dana maximalnim provoznim krou-
ticim momentem.

Z bezpeténostnich divodd musi byt armatura osazena el. servopo-
honem fadné uzemnéna.

Vypinani pohonu ZETA® NoZového Soupatka je standardné fizeno:
* polohovym spinaéem pro krajni polohu ,OTEVRENO*

* momentovym spinaéem pro krajni polohu ,ZAVRENO*

Momentové spinace slouzi jako ochrana proti pretizeni.

Vypinani pohonu polohovym spinaéem pro krajni polo-
hu ,ZAVRENO*“ vyrobce nedoporuduje a provede jej
pouze na vyslovné prani zakaznika. Na zavady spojené
s timto nastavenim (napf. netésnost vlivem sesednuti
U-tésnéni) se nevztahuji zaruéni podminky!

Koncové spinace jsou nastaveny jiz pfi montazi a toto nastaveni
je uvedeno na $titku, ktery je viditelné umistén na télese pohonu.

Po sefizeni pracovnikem VAG je nastaveni pohonu a jeho spojeni
s armaturou zapeceténo. Poskozeni peceti vede ke ztraté zaruky
jak armatury, tak pohonu.

Neni-li pohon osazen na armaturu jiz na strané vyrobce, musi byt
koncové a momentové spinacCe nastaveny az po montazi pohonu.
Informace tykajici se nastaveni spinacl najdete v dokumentaci vy-
robce daného pohonu.

A\

Prace na elektrickych zafizenich se smi provadét pouze
dle platnych predpisi a mohou byt provadény pouze
pracovnikem s odpovidajici kvalifikaci.

DN Ovladaci moment
uzaviraci oteviraci

50 20 Nm 30 Nm
65 20 Nm 30 Nm
80 20 Nm 30 Nm
100 25 Nm 30 Nm
125 30 Nm 40 Nm
150 40 Nm 50 Nm
200 40 Nm 50 Nm
250 60 Nm 60 Nm
300 60 Nm 60 Nm
350 80 Nm 100 Nm
400 120 Nm 120 Nm
500 120 Nm 120 Nm
600 180 Nm 200 Nm
700 230 Nm 250 Nm
800 230 Nm 250 Nm
900 300 Nm 350 Nm
1000 300 Nm 350 Nm
1200 500 Nm 550 Nm
1400 600 Nm 650 Nm

Tab. 4: Ovladaci momenty pro ovladani elektrickym servopohonem

8.4.1 Uvedeni do provozu

1. Zkontrolujte, Ze napéti a frekvence v siti souhlasi s Udaji na
Stitku pohonu.

2. Zkontrolujte, pfip. nastavte, ovladaci moment dle tab. 4.

3. Pomoci ruéniho kola na pohonu nastavte nlz armatury do
stfedni polohy.
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4. Pripojte fazové a ovladaci vodi¢e, ochranny vodi¢ zapojte na
svorku uzemnéni.

5. Rychlym zapnutim a vypnutim pohonu ovéfte smér otace-
ni (ota€eni ve sméru hodinovych ruci¢ek = armatura zavird).
Jestlize se motor otaci Spatnym smérem, opravte sled fazi a
znovu zkontrolujte smér otd€eni motoru.

6. Pomoci manualniho ovladani pohonu provérte funkci konco-
vych a momentovych spinacd.

A\

8.5 Pneupohon

POZOR! Armatura nesmi byt provozovana v celém pra-
covnim rozsahu, dokud neni zajistén spravny smér ota-
¢eni motoru a spravna funkce koncovych a momento-
vych spinacl.

Pneupohon je namontovan na vnéjsi prirubé dle ISO 5210.

Pro ovladani je nutné pfivést tlakovy vzduch s minimalni tfidou
kvality 5 dle ISO 8573-1. Detailni parametry vzduchu jsou uvedeny
v dokumentaci pfislusného pneupohonu.

Tlak vzduchu musi byt v rozmezi 0,6 - 0,8 MPa (6 - 8 bar). Provoz
mimo tento interval miZze vést k selhani funkce nebo poskozeni
armatury.

Krajni polohy noze Soupatka jsou definovany:

* kontaktem pistu s vikem pneuvélce pro polohu ,OTEVRENO*

¢ kontaktem pistu s vikem pneuvélcevai dostateéném vtlaceni
noze do U-tésnéni pro polohu ,,ZAVRENO*

Koncové polohy jsou nastaveny jiz pfi montazi. Po sefizeni pra-
covnikem VAG jsou spojovaci Srouby pneupohonu zajistény na-
lepkami nebo oznaceny barvou. PoSkozeni téchto peleti vede ke
ztraté zaruky.

Neni-li pneupohon osazen na armaturu jiz na strané vyrobce nebo
byl-li z armatury demontovan (napf. pfi udrzbé), musi byt koncové
polohy znovu sefizeny.

A\

8.5.1 Uvedeni do provozu
Pozn. Pozice dilct uvedené v tomto oddilu se vztahuiji k obr. 6.

Prace na pneumatickych zafizenich se smi provadét
pouze dle platnych pfedpisdi a mohou byt provadény
pouze pracovnikem s odpovidajici kvalifikaci.

1. Zafixujte armaturu ve vertikalni poloze a demontujte z ni jednu
bo¢ni podpéru (7).

2. VoIné usadte pneupohon (1) na horni pfirubé adaptéru (6) a
pistni ty¢ (3) seSroubujte s tahlem (4).

3. Pripojte k pneupohonu tlakovy vzduch a natlakujte prostor
nad pistem. NUZ Soupétka se opte ve spodni poloze (2) a po-
zvednutim pneupohonu vznikne nad adaptérem mezera (d).
Tato mezera uréuje, jak moc se nlz zabofi do U-tésnéni po
seSroubovani pneupohonu s adaptérem.

A\

Pokud se nlz Soupatka neoprel, odtlakujte pneupohon a
ota€enim pistni ty¢e mezeru mezi nozem a U-tésnénim
korigujte. Zopakujte krok 3.

4. Mezeru (d) zmérte, odtlakujte pneupohon a otac¢enim pistni
tyCe velikost mezery zkorigujte na hodnotu uvedenou v tab. 5.
5. Pfipojenim tlakového vzduchu na pneupohon ovérte spravné

sefizeni mezery (d). Odpovida-li tabulce, pohon odtlakujte a
polohu pistni ty&e zafixujte kontramatici (5).

A\

6. Pomoci $roubl pevné spojte pneupohon (1) s pfirubou (6).

POZOR! Pokud je mezera (d) Spatné sefizena, mlze
Soupatko netésnit (mala mezera) nebo mize nlz pfi uza-
virani rozfiznout U-tésnéni (velkd mezera).

7. Namontujte zpét bo¢ni podpéru (7).

8. Pripojte tlakovy vzduch na pneupohon a ovéfte spravny chod
armatury provedenim plného pracovniho cyklu.

8.5.2 Nastaveni rychlosti

Standardni rychlost zdvihu pistu je 300 mm/min.

Je-li to nutné, pomoci $krticich ventill na pfivodu tlakového vzdu-

chu prenastavte rychlost zdvihu tak, aby pfi provozu nedochazelo
k raz(m v potrubi.

©_.
Q/d

Obr. 6: ZETA® s pneupohonem

DN Uzaviraci sila dle tlaku vzduchu Mezef,a d )
0,6 MPa (6 bar) | 0,8 MPa (8 bar) | Pro serizeni
50 3016 N 4021 N 1-2mm
65 3016 N 4021 N 1-2mm
80 3016 N 4021 N 1-2mm
100 4712 N 6283 N 1-2mm
125 7363 N 9817 N 1-2mm
150 12064 N 16085 N 1-2mm
200 12064 N 16085 N 2-3 mm
250 12064 N 16085 N 2-3mm
300 18550 N 25133 N 2-3mm
350 18550 N 25133 N 4-5mm
400 18550 N 25133 N 4-5mm
500 29542 N 39270 N 4-5mm
600 48255 N 64340 N 4-5mm

Tab. 5: Uzaviraci sily a sefizovaci rozte¢ pro ovladani pneupohonem
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9 Zarucni doba

Zaruéni doby armatur provozovanych v podminkach uvedenych
v tomto navodu jsou uvedeny ve VSeobecnych obchodnich pod-
minkach, které naleznete na webu VAG v oddilu Podpora.

Tyto podminky se nevztahuji na dily, které se béhem provozu opo-
tfrebovavaji a jejichz zivotnost je stanovena platnymi normami a na
pfidavna zafizeni, kde se zaruc¢ni doba fidi dle podminek vyrobce
daného zafizeni.

Pokud je armatura provozovana za nestandardnich podminek (tzn.
jinych, nez uvadi tento navod a pfislusny kat. list), je nutné kontak-
tovat vyrobce a zaru¢ni doba bude po dohodé upravena special-
nim garan¢nim listem &i doplfikem ke smlouvé.

10 Likvidace armatur

P¥i definitivnim vyfazeni armatury z provozu doporu€ujeme s ohle-
dem na Zivotni prostfedi armaturu dlkladné odistit, demontovat
a roztfidit dle kategorii materialQ.

S roztfidénymi materidly nalozte nasledovné:

e Kovové &asti likvidujte jako Zelezo a ocel kéd 170405 (mozno
pouzit jako druhotnou surovinu).

* PryZové Casti uloZte na skladce ostatnich odpadd nebo likviduj-
te ve spalovné, kéd odpadu 070299.

e Standardni i specialni povrchové Upravy patfi mezi polymerni
materidly, které je mozné likvidovat spole¢né s kovem, na némz
jsou naneseny.

A\

POZOR! Pokud byla armatura béhem svého provozu
v kontaktu s nebezpecnymi latkami a po vyrazeni nebyla
fadné ocisténa, spada do kategorie nebezpecnych od-
padU a je tfeba ji zlikvidovat dle platné legislativy.

11 Kontakty

VAG s.r.o.

Lipova alej 3087/1
695 01 Hodonin
Ceska republika

Tel.: +420 518 318 111

E-mail: armaturka@vag-group.com
Web:  www.vag-armaturka.cz
VAG Servis

Tel.: +420 518 318 338

Mob.:  +420 602 777 592

E-mail: service-cz@vag-group.com
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12 Potencialni problémy a jejich reseni

Pri provadéni vSech oprav a udrzbovych praci na armature musi
byt dodrzeny obecné bezpecénostni pokyny uvedené v oddilu 6!

Problém Mozna pric¢ina Naprava
Ucpavkové tésnéni ma velké predpéti Mirné povolte Srouby ucpavkového vika
Zanesené nebo poskozené Ocistéte a promazte vieteno a
vieteno Ci vietenova matice vietenovou matici, pfip. je vyménte
Soupatko plné otevrete a provedte
NGz klade pfi pohybu silny odpor, Cizi téleso priskfipnuté nozem nékolik pracovnich cykld, aby
velké ovladaci momenty doslo k uvolnéni pritoku

Soupatko plné oteviete, demontuijte
podpéry a ndz odistéte

Demontujte armaturu

z potrubi a ndZ ocistéte

Uvolnéna ucpavka Dotahnéte ucpavku dle uddilu 7.4.1

Znecistény nlz

Zatvrdlé zbytky nalepené na nozi

Vymeérite ucpavkové tésnéni

dle uddilu 7.4.2

Soupatko plné oteviete, demontuijte
podpéry a ndz odistéte

Soupatko plné otevrete a provedte

Netésnost ucpavky Poskozené ucpavkové tésnéni

Silné znedistény nlz

Cizi téleso priskfipnuté nozem nékolik pracovnich cykld, aby

Nétésnost v pritoéné plose doslo k uvolnéni pratoku
Poskozené U-tésnéni noze Vyménte U-t&snéni dle uddilu 7.4.3
Spatné sefizeni pohonu Sefidte pohon dle oddilu 8

VAG sirezervuje pravo proveést technické zmeény a pouzivat materialy stejné nebo vyssikvality ,{") VAG

bez pfedchoziho upozornéni. Pouzité obrazky jsou pouze orientacni a tudiz nezavazné.
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